
陶瓷刀片不太可能在正常的使用过程中被粉碎。 无论您是将工具掉落在
混凝土地面上还是切割硬质材料，陶瓷安全刀片都是可靠耐用。

1. 如果不小心把陶瓷刀片掉落，刀片是否会被弄坏和碎裂？
2. 陶瓷刀片会否容易被折断？
3. 刀刃会否容易被耗损而降低切割性能？

关于对陶瓷最常见的误解是，它们非常脆弱，如果掉落在坚硬的表面上
它们会容易碎裂。 问题是人们听到“陶瓷”并想到的是日常的陶器，认为
是跟陶瓷刀片使用相同的材料。

实际上，陶瓷刀片使用被称为“高级陶瓷”的材料，是一种含100％氧化锆
强度非常大的现代材料。制造过程中关键是稳定其强度和抗破碎性。先进
的陶瓷，也被称为工程陶瓷，开始为精制氧化锆粉末。该粉末用高压工业
压机成型，然后在摄氏1400度下烘烤48小时。结果比钢铁更坚韧。

陶瓷安全刀片容易破碎和损耗吗？
当客户询问切片刀片是否容易破碎时，通常意味着以下三件事其中之一：

陶瓷刀片需要特殊存储吗？ 答案:不需要

传统刀片需要特殊的处理和存储规则因为有以下几个原因:

      陶瓷刀片被称为安全刀片是因为它们的刀刃没有比传统刀片般锋利
不易意外地割伤皮肤。而且，陶瓷刀片具有化学惰性，永不生锈。 这些
属性大大减少了受伤的机会。 

1. 危险锋利的新刀片可以轻松割伤裸露的皮肤。
2. 在处置旧刀片的过程中，钝刀片仍可能刺穿或切割。
3. 生锈的刀片可以感染皮肤。
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选择陶瓷刀片还是金属刀片？
过去几年来，陶瓷刀具在工业市场上越来越受欢迎。无论是切割作业还
是修边作业上，都有它的粉丝们。究竟我们在陶瓷刀片和金属刀片中怎
样作出一个明智的选择啦？

陶瓷刀片的特点
陶瓷是一种非常坚硬的材料。事实上，陶瓷是地球上除钻石之外最坚硬
的材料，其8.2的硬度正好让陶瓷刀片变得更锋利。还有，它的高耐磨性
减少更换刀片的需要，即更加安全。但是，粉丝们使用陶瓷刀片是因为
它的其他特性，包括永不生锈、不腐蚀，呈化学惰性、可抗高至871℃的
高温、不导热和无火花，让一些行业如电子、飞机维修、化工等特別喜
欢使用它。

钢质刀片的特点
钢材是多年来在市场上用以制作刀片最普及的材料，多种材质，包括工
业碳钢、合金钢、不锈钢等可供选择。钢质刀片适用于切割各种材料，
特别适用于切割工业材料，如塑料，纸板和橡胶。钢质刀片的刀刃非常
锋利，故此在更换刀片时需要特小心。
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越高安全系数的刀具越能降低切割意外的发生，站在安全的角度来说应
该是最理想的工具。事实上，安全刀具均有切割的局限性，越高安全系
数的刀具在实际操作时可能面对越大的局限性和不方便。这个也是给某
些使人者不顾意使用安全刀具的理由。所以，聪明的安全管理层必须在
刀具的安全性和方便性当中作出一个合理的平衡，选择一款最适合的安
全刀具给不同岗位的员工使用。

如何选择安全刀具？
每把安全刀根据其用途具有不同的优点，根据您的切割需求选择正确的
刀具不仅可以使您和您的员工更有效率地工作，更可以把切割作业的安
全度提高，相反，使用错误的刀具会降低效率，损坏切割材料，更严重
的会出现工伤意故。所以，选择一把正确的安全刀具是非常重要的。在
选择之前，我们先要明白安全刀具的两个系数：

每把安全刀具的设计均有其安全系数，但总括来说，我们可以把市场上
的安全刀具分为四大类别：

一级安全刀具：这是安全系数最高的安全刀具，这种刀具拥有隐藏式刀
片设计，给予使用者「零意外」的保护。刀片永远隐藏于刀具内，在整
个操作过程中，使用者不会因为接触到刀片任何部位而受伤。

二级安全刀具：这种刀具的自动回弹刀片机械结构给予使用者非常高的
安全保护，刀片除了具备一般性的弹簧申缩功能外，在刀片离开切割面
时同样会自动回弹至刀具内，避免因使用者在切割时的失控而造成意外

三级安全刀具：这种刀具的弹簧申缩刀片机械结构具备一般性的弹簧申
缩功能，除了使用者在操作过程时把刀片推出至刀具外，刀片永远藏于
刀具内，给予使用者有效的保护。

四级安全刀具：这种刀具的机械结构跟一般的美工刀沒有太大分別，安
全保护主要来自刀片的设计。其一体式的刀片具不易折断的特点，对习
惯使用传统美工刀的使用者具有不一样的安全保护。
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如何执行安全刀具使用程序？
对很多公司而言，初次制定安全刀具使用方案是不容易的事情，主要原
因有两个：1. 很多不同岗位的切割作业牵涉其中；2. 很多员工对使用
安全刀具的不习惯，把不方便这个借口变得合理化。这里有一个快速指
南，提供了一些提示，使安全刀的变化成功：

6. 不要害怕寻求帮助。安全刀具是一种专业的工具，选择正确的安全
刀具更是重要的任务。如果在选择安全刀具时遇到困难，请联系您们专
业的供应商，让他们给予最合适的建议。

1. 确定与当前切割工具相关的安全水平，考虑合适安全系数的刀具

2. 了解员工对切割刀具的实际需求，例如整天切割收缩包装和整天开
箱的员工所需要的安全刀具确是不一样的。

3. 使用培训材料教人员正确的操作。反对使用安全刀具的声音一般来
自不习惯或者不正确使用安全刀具的员工，所以，给员工提供正确操作
安全刀具的培训是需要的。

4. 为员工对安全刀具给予新的切割工具概念。一般的美工刀可以切割
各种各样的材料，对很多员工来说是世上最方便的切割工具，但是很多
安全刀具的设计是带局限性的，在使用时可能没有普通美工刀那么方面
所以管理层应该为员工对安全刀具给予新的切割工具概念，让员工对安
全刀具有一个合理的期望。

5. 让员工看到公司对生产安全的坚持和对他们的重视。为避免使用安
全刀具，员工总是会提出巧妙的借口，但重要的是，管理层要让员工看
到公司对生产安全的坚持和对他们的重视。 如上所述，这些反对意见通
常是通过培训个人适当的操作来克服的。 但是，可能会偶尔出现一种情
况，即切割作业可能需要使用不同的工具。 如果是这种情况，请避免让
员工将问题复杂化，并研究在某种情况下使用不同的安全刀具可能更好
地完成工作的可能性。
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如何安全地处理旧刀片?
几乎所有的企业都使用美工刀，但是当美工刀用了一段时间后，刀片变
得不够锋利而需要处理。为确保工作场所的员工安全，请遵循这些刀片
处理技巧:

不要将刀片丢弃在垃圾桶中。无论它们是生锈还是不够锋利，弃用的刀
片都可能对任何接触它们的人造成安全隐患。 如果将刀片放入垃圾箱，
可能会有人将垃圾移动到刀片上，或刀片从垃圾桶中掉出来，然后让其
他人接触到垃圾。 无论哪种方式，将刀片扔进垃圾桶或其他任何地方，
如果不妥善处理，都是安全隐患。

请将刀片丢弃在防漏容器中

处理刀片的正确方法是在防漏容器中。 您可以购买专门用于处理刀片的
容器。 刀片箱或容器的设计使您可以在不接触其他刀片的情况下处理不
需要的刀片。 它们的制造使刀片能够保持在容器的范围内，不会伤害任
何人，无论它们有多锋利。 当刀片盒容器已满时，请转动盖子直至其关
闭。 此时不能重新打开，并且可以丢弃刀盒容器。

我们还建议您为刀片容器购买壁挂式支架。 将刀片箱安装在墙上可方便
工作场所的员工使用。

除了刀片盒容器之外，我们还建议为工人提供一个可放入口袋的小型个
人刀片容器，这也称为保险箱。 对于需要在工作中处理刀片或刀片盒无
法使用的人员，这是一个很好的选择。

不要重复使用刀片盒容器。

某些刀片盒容器可让您选择在装满刀片时打开它们以丢弃刀片并重新使
用容器。 我们不建议这样做。 当刀片容器已满时，应丢弃整个容器。 
否则保持刀片不被接触的目的就変得没有意义了。
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如何安全地处理旧刀片?
在食品厂内，我们经常见到包装袋，收缩包装袋，捆扎带，纸箱等包装
材料。所以，安全刀具在食品工厂中更时不能缺少的小工具。但是食品
厂是讲求清洁卫生的地方，所以以下的问题是我们需要留意的：

1. 使用不锈钢刀片。食品厂内严格要求清洁卫生，所有的设备都是以
不锈钢为主，同样，小小的刀片也不能破坏这基本原则。

2. 金属性塑料刀柄。大部份的食品厂都执行 HACCP 认证体制，为达
到认证体制当中的「确保任何金属不被遗留在食品中」要求，生产线上
均有金属检测设备，而在生产线上工具均必须是可被检测出来的材料金
属性塑料（MDP) 是普及使用于食品厂专用的材料，当中安全刀具也是
其中可被检测的工具。

3. 针对细小的工具，建议尽量选择一些不会有小零部件掉出来的工
具，被免遗留在食品中而令消费者受到极大的危害。针对这个考虑，安
全刀具的供应商也设计了一些不能更换刀片的小刀，就是被免上述的意
外发生。

4. 食品级安全切割工具。 在市场上，更有一些拥有食品级认证的安
全切割工具，可以直接接触食物，不用担心卫生问题。
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